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<§> WasserverdOnnbare Oberzugsmlttel zur Herstellung von Basisschichten bel ZwalschichtfacWerung, 

© Die Erflndung betrifft wasserverdunnbare Oberzugsmit- 

tel, die Ptgmente sowie gegebenenfalfs Fullstoffe, organfsche 

Hllfslosemittel und Gbilche Httfsstoffe enthalten und welche zur 

Herstellung von Basisschichten («base coats-) ftir Zwei- 

Schtehten-Oeckiacklerungen, insbesondere fflr Metallpig- 

mente enthattende Basisschichten, dlenan, auf der Basis von 

Acryiateopolymeren. 

Die erflndungsgemaflen Zubereitungen stellen efne Kom- 

binatJon aus ausgewahlten Acrylcopotymeren geldst in defi- 

nlerten Losemittefgemischen, rarb- und/oder effaktgebenden 
M Pigmenten sowie gegebenenfalls Anteilen von Polymerdisper- 

sionenundAmlnharzendar. 
_ Die Zubereitungen weisen besonders gOnstige appllkato- 
TT nsche Eigenschaften auf und ergeben Decklackierungen mit 
W ausgezelchneten Elgenschaftea 
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1 VasserverdUnnbare Uberzugsmittel zur Herstellung von 
Baeieschichten bei 2wei8chicht-Decklackierung 

Die Erfindung betrifft vaseerverdunnbare Uberzugs- 
5 mitt el zur Vervendung in Pigmente sovie gegebenenf alls 
Fullstoffe, organische Hilf slosemittel und iibliche 
Hilfsstoffe enthaltenden Basisschichten ("base coats 1 *) 
von Zveischicht-Decklackierungen, insbesonders in 
Metallpigment e enthaltenden Basisschichten, auf 
10 der Basis von Acrylatcopolymeren. 

Bei der Automobillackierung, aber auch in anderen 
Bereichen, in denen man ijberzuge mit guter dekorativer 
Virkung und gleichzeltig einen guten Korrosionsschutz 
15 vunscht, ist es iiblich, Substrate mit mehreren, ttberein- 
ander angeordneten Uberzugsschichten zu vereehen. 

In neuerer Zeit verden Decklackierungen in zwei getrenn- 
ten Arbeitsgangen appliziert.Hierbei vira zunachst ein 

20 pigmentiertes Uberzugsmittel (Basisschicht) und anschlie- 
flend eine transparente Deckschicht , d. h. in der Regel 
ein Klarlack, der keine oder nur transparente Pigmente 
enthalt, aufgebracht. Zur Erzielung eines sogenannten 
"metallic"-^* fektes des Decklackes verden in der 

25 Baeisechicht metallische Pigmente vervendet. 

In der industriellen Praxis der Automobillackierung 
verden der zeit fur diesen Zweck Uberzugsmittel verven- 
det, die einen hohen Gehalt an organischen Losemitteln 

30 enthalten. Aus virtschaftlichen Grunden und zur Verrin*- 
gerung der Umveltbelastung ist man aeit vielen Jahren 
beoiiht, diese organischen Losemittel in den Uberzugsmit- 
teln so veit vie aoglich zu verringern. Es sind daher 
Uberzugsmittel bekannt gevorden, die als Lose- oder 

35 Dispergiermittel uberviegend Waseer enthalten und in 
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1 denen organische Losemittel nur noch in geringen Mengen 
enthalten Bind. 

So vird in der US 38 62 071 ein wasserverdunnbares 
5 Bindemittelsystem fur Metallic-Lacke aus einem vasser- 
loslichen Acrylcopolymerisat und Hexamethoxymethylmel- 
amin beschrieben, velches durch unvollstandige Neutrali- 
sation mit Aminen in einer dispersoiden Porm vorliegt. 
Eine wesentliche* Eigenschaft von. Metallic-Lackbinde- 
10 mitteln, namlich die Pixierung der Metallpigmentteilchen 
in einer fur den optischen Aapekt gunstigen lage, 
vird in diesem Pall durch Zusatz eines vasserunloslichen 
Copolymerisats erreicht. 

15 Gemafl GB 20 73 609 vird dieser Effekt in einer Basis- 
echicht fiir eine Zveischichtlackierung durch Vervendung 
intern vemetzter Copolymerdispersionen ("Mikrogele") 
erhalten. 

20 Auch gemafi EP-A 1 00 29 597 vird der geviinschte 
Effekt durch einen teilveise dispersoiden Charakter des 
vasserloslichen Acrylatcopolymeren erreicht, vobei 
dieser durch ein abgestimmtea Verhaltnis zwischen den 
5ydroxyl-und Carboxylgruppen bedingt ist. 

25 

In anderen Fallen vird versucht, die Eigenschaf ten 
der Basisschicht durch Mitvervendung von Polyurethandis- 
persionen (DE 32 10 051) oder Ei'nbau von Celluloseestern 
(DB 32 16 54-9) su erreichen. 

30 

Allen oben ervahnten Zubereitungen haftet der vesentli- 
che Each tell an, dafl die darin enthaltenen Bindemittel- 
mischungen ihre rheologischen Eigenschaften, velche zur 
Orientierung und Pixierung der atark anisotropen 
35 Metallpigmentblattchen im Interesae eines optisch 
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1 giinstigen Metalleffektes erforderlich sind, durch die 
dispersoiden Bindemittelanteile und zusatzliche rheolo- 
giebeeinflussende Komponenten, vie Thixotropiermittel 
Oder Pullstoffe erhalten. 

5 

Diese MaBnahmen sind jedoch entweder mit Beeintr'achti- 
gungen in bezug auf die Lagerbestandigkeit der Zuberei- 
tungen bzw* der Applizierbarkeit , insbesonders auf 
elektrostatischen fiochrotationszerstauberanlagen, Oder 
10 in bezug auf die Vetterfestigkeit der Lackfilme verbunden. 

Uberraschenderweise wurde nun gefunden, dafi man wasser- 
verdiinnbare Zubereitungen fur Basi sschichten auf 
Acrylatbasis, insbesonders fur Metallef fektlacke 
15 erhalt, welche die Nachteile der bekannten Produkte 
nicht aufveisen, wenn fur die Pormulierung der Zuberei- 
tungen neben den ausgewahlten Bindemitteln spezifische 
losemittelkombinationen herangezogen werden. 

20 Die Brfindung betrifft demgemaB vasserverdunnbare 
Uberzugsmittel zur Vervendung in Pigmente sovie gegebe- 
nenfalls Pullstoffe, organische Hilfslosemittel und 
ubliche Hilfsstoffe enthaltenden Basi sschichten ( tt base 
coats") von Zweiechicht-Decklackierungen, insbesonders 
25 in Metallpigmente enthaltenden Basisschichten, auf der 
Basis von Acrylatcopolymeren, welche dadurch gekennzeich- 
net sind, dai3 die Basisschicht enthalt 
(A) 10 bis 40 Gew«-j6 f vorzugsweise 15 bia 30 Gew.-£ 
mindestens eines Copolymerisates nit 
30 einer Glasubergangstemperatur zwischen 

- 55*0 und + 25*C, vorzugsweise zwischen 
-50* C und 0'C und aufgebaut aus 
(Aa)40 bis 60 Gew.-# Vinyl- oder Vinylidenverbindungen, 
welche auBer der a , fl-ethylenischen 
35 Doppelbindung keine weiteren funktionel- 

len Gruppen aufweisen, 
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Monocarbonsauren, vorzugeveis v i 
saure tmd I 

Bit der MaBgabe, da* eine 60 £ 

Carbo^ppen ^ » ^ ^ ^ 
pH-Wertes von 7,2 W-™U Trfibung 

iSm) ■** ¥asser ^ ° 1+ ™ 2 o « verdfcinbar 1st, 
M. 2 u eine* ™ " J asser bei einem 

pestkorper von 25 bxs 40 M» ' 1 
mehr als * Pa-s aufveist, _^ I 

(B) 5 bis 40 Oev.-*, vorzugsvexse 15 » 

eines Semisches aus «S.~1«.1» 

(Ea)20 lle « iT;tr » - ^ ,„ 

53170) v.« «" : '° <f „ orp ^ teB . 

bi8 110-0 und eine. 

^ «5 < nicht mischbaren Losemittel, 

effektgebenden Komgonenten, . 



30 



35 
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1 (D) 0 bis -20 Gew*-g, vorzugsweise 5 bis 15 Gev.-£ 
einer oder mehrerer im Milieu der Lackpra- 
paration stabilen Dispersion auf Basis 
von Vinyl polymeren, Polykondensaten oder 

5 Polyadditionsharzen und 

(E) 0 bis 20 Gev.-#, vorzugsweise 3 bis 12 Gew.-# 
eines oder mehrerer teilweise oder 
vollstandig veretherter Amino-Formaldehyd- 
Kondensat^. 

10 

Die Erfindung betrifft weiterhin die Verwendung der 
gemaB Hauptanspruch gekennzeichneten Zubereitungen 
als Basisschichten fur Zweischicht-Decklackierungen, 
insbesonders fur Metallef fektlacke. 

15 

Die erfindungsgemaflen Zubereitungen ergeben insbesonde- 
re bei Verwendung von metallischen Pigmenten Uberzuge 
mit einem' besondere guten Hetall-Ef f ekt , da sie zu 
einer sehr gunstigen Anordnung und. Fixierung der 

20 metallischen Pigmente im Lackfilm fiihren. Aber auch bei 
Verwendung konventioneller f nicht metallischer Pigmente 
ergeben sicb Uberziige mit ausgezeichneter dekorativer 
Virkung. Bin beeonderer Vorteil der Uberzugemittel 
liegt darin, dafl sie beim Aufbringen einer weiteren 

25 Uberzugsschicht auf den vorgetrockneten aber noch nicht 
eingebrannten Film nur ein sehr geringes oder kein 
Anlbeen zeigen. 

Im elnzelnen bestehen die erfindungsgemaSen Basisschich- 
30 ten aus den folgenden Komponenten und spezifischen 
Hater i alien: 

Die Komponente (A) stellt ein in bekannter Veise nach 
einem Verfabren der Losungspolymerisation hergestelltes 
35 Pblymeri8at dar. AnspruchsgemaS weist das Polymerisat 
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1 eine Glasub er gangs temperatur (Tg) zvischen -55*0 und + 
25 # C» Bevorzugt verden Polymerisate mit einer Glasiiber- 
gangs temperatur zviechen -50* C und 0*C. 

5 Eine angenaherte Berechnung der Glasiibergangstemperatur 
aus der Glasubergangstemperatur der Homopolymeren der 
eingesetzten Monomeren kann nach folgender Formel 
erfolgen: „ 

I - 1 \ 

Tg = Glasubergangstemperatur des Copolymeren in " K 
15 Tgi * Glasiibergangstemperatur des Romopolymeri sates 
des Monomeren i in *K 
K± s Anteil des Monomeren i im Copolymeren in Gev.-£ 

Fur den Aufbau der Copolymer i sate (Komponente A) verden 
20 folgende Gruppen von Monomeren eingesetzt. 

40 bis 60 £ der Honomerbausteine aind Vinyl- oder 
Vinylidenmonomere, velche aufler der a, S-ethyleni- 
echen Doppelbindung keine funktionelle Gruppe tragen 
25 (Gruppe A). Dazu zahlen die Cf bis Cj2- A lk a ttole 3l; er 
der Acryl- bzv. Methacrylsaure und aromatische Monomere 
vie Styrol, Vinyltoluol, p-tert .Butyl sty rol u.a. 

Ein veiterer Bestandteil der Komponente (A) sind 30 
30 bis 40 Gev.-g C2~bie C^-Hydroxyalkylester der Acryl- 
oder Methacrylsaure (Gruppe Ab). Bevorzugt verden 
Hydroxyethyl(meth)acrylat und 2-Hydroxypropyl-(meth)acry- 
lat eingesetzt. Diese Gruppe kann, vorteilhafterveise 
nur teilveise,- durch N-Methylol(meth)acrylsaureamid 
35 (Gruppe Ac) ersetzt verden. 
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1 Als veitere Gruppen verden 2 bis 17 Gev.-g (Meth)acryl- 
saureamid (Gruppe Ad) und 0 bis 8 Gev.-# C^-bis C^-alko* 
xylierte (Meth)acrylsaureamide (Ae) eingesetzt. 

5 Die fur die nach zumindest teilweiser Neutralisation 
gegebene Wasserloslichkeit notwendigen Carboxylgruppen 
verden durch die Verwendung von 2 bis 8 Gew.-% von 
cr,B-etbylenisch ungesattigten Carbonsauren, inebesonders 
Acryl- Oder Methacryls&are eingefuhrt (Af). 

10 

Gegebenenf alls kann die Monomerenzusammenaetzung 
uberdies bis zu 0,8 Gev.-#, bezogen auf die Gesamtmono- 
meren, einer oehrfach~a,fl-ethylenisch ungesattigten 
Verbindung enthalten. Als solche kommt vorzugsweise 
15 Divinylbenzol zum Einsatz. Weitere Verbindungen dieser 
Art sind Pi- Oder Triacrylate, vie Ethylenglykoldimeth- 
acrylat oder Propantrioltrimethacrylat . 

Die Mengenverhaltnisse verden innerhalb des angegebenen 
20 Rahmens so gevahlt, dafl die Copolymer i sate nach Neu- 
tralisation der 60 Gev.-#igen Losung mit Ammoniak 
bis zu einem pH-Wert von 7,2 bis 7,5 beim Verdiinnen 
mit Wasser eine klare oder hochstens leicht triibe 20 
Gev.gige Losung ergeben. Die Bestimmung des pH-Wertes 
25 erfolgt in der 20#igen vaflrigen Losung, Es ist fur 
die erfindungsgem'aSen Harze der Komponente (A) vesentlich, 
dafl ihre Loslichkeitseigenschaften auch bei Vervendung 
von mehrfunktionellen Monomeren "der Gruppe (Ag) erhal- 
ten bleiben. 

30 

Ein veiteres Kriterium der Copolymerisate liegt in 
ihrem Viskositatsverhalten. Bei richtiger Auswahl 
des Verhaltnisses zvisehen den ionischen Gruppierungen 
und den ubrigen Monomeren zeigen die erf indungsgemafl 
35 einsetzbaren Polymerisate beim VerdUnnen m.it Wasser 
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1 nach Einstellung des pH-Wertes mit Ammoniak auf 7,2 bis 
7,5 einen star ken Viskoaitatsanstieg, velcher bei einem 
Festkorpergehalt -zvischen 25 und 40 % ein Maximum von 
mehr als 5 Pa.B aufveisen mufl* 

5 

Wesentlich lur. die vorliegende Erfindung ist das 
im Anspruch als Komponente (B) angefuhrte Losemittel- 
gemisch, welches einen Anteil von 10 bis 40 Gev.-£ 
der Zubereitung 'darstellt . Vorzugsveise verden 20 bis 
10 35 Gev.-£ des Losesmittelgemisches eingesetzt. 

Dieses Losemittelgemisch besteht aus Jeweils 20 bis 
80 Gev.-# einea Oder mehrerer Losemittel mit einer 
Verdunstungszahl (nach DIK 53 170} von veniger als 

15 30 (Gruppe Ba) bzv. einem oder mehreren Losemitteln 
mit einer Terdunstungszahl von uber 60 (Gruppe Bb), 
vobei die Losemittel der Gruppe (Bb) bei Normaltempera- 
tur vollstandig mit Vasser mischbar sind r jedoch 
mit einem spezif izierten Benzinkohlenvasserstof f 

20 nicbt mischbar Bind. Der Benzinkohlenvasseratof f ist 
durch einen Siedebereich von 80 bis 110*C, so vie durch 
einen Aromatengehalt von maximal 5 Gev.-£ spezif iziert. 

Zur Gruppe (Ba) gehoren Losemittel vie Methanol, 
25 Bthanol, Propanol, Aceton, Dioxan, Propylenglykolmono- 
methylether. Bevorzugtes Losemittel dieser Gruppe ist 
Ethanol- Die Losemittel dieser Gruppe konnen zur Ganze 
Oder teilveise als Polymerisationsmedium fur die 
Komponente (A) dienen. 

30 

Zur Gruppe (Bb) gehoren beispielsveise Glykole iind 
Glykol ether vie Ethylenglykol, Diethylenglykol, Diethy- 
lenglykolmonomethyl- bzv. -ethylether. Ein besonders 
bevorzugtes Losemittel ist N-Methylpyrrolidon. 

35 
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1 Die Nichtmischbarkeit dieser Loeemittel wird durch 
Miechen bei Raumtemperatur von gleichen Teilen dee 
Losemittels mit dem spezlf izierten Benzinkohlenwasser- 
Btoff gepruft und auflert Bich durch eine relativ rasche 

5 Ausbildung von zvei getrennten Phasen. 

Als farbgebende bzv. ef f ektgebende Komponente (C) f 
velche 1 bis 30 Gev.-£ der "Zubereitung betragt, konnen 
je nach Einsatzzveck die fiir tfni-Lackierung Oder 
10 fiir Effektlackierung iiblichen und bekannten anorgani- 
schen oder organischen Pigmente oder Parbstoffe bzv. 
Metallpigmente bzw. Kombinationen dieser Produkte ein- 
gesetzt verden. 

IS A1b Parbstoffe bzw. Pigmente verden beispielsveise 
Titandioxid, Graphit, Rufl, Zinkchromat, Strontiumchromat , 
Bariumchromat, Bleichromat, Bleicyanamid, Bleisilicochro- 
mat, Zinkoxid, Cadmiumsulf id , Chromoxid, Zinksulfid, 
Nickeltitangelb, Chromtitangelb, Eisenoxidrot , Eisenoxid- 
20 schvarz, Ultramar inblau, Phthalocyaninkomplexe , Naphthol- 
rot f Chinacridone, halogenierte Thioindigo-Pigmente 
eingesetzt. 

Ala besonders bevorzugte Pigmente verden Metallpigmente 
einzeln oder im Gemisch, vie Kupfer, Kupferlegierungen, 
Aluminium und Stahl, vorzugBveise Aluminium in veniggtens 
iiberviegendem Anteil, vervendet, und zwar in einer 
Menge von 0,5 bis 25 Gev.-£ bezogen auf den gesamten 
Pestkorpergehalt der tJberzugsmittel an Bindemitteln. 
Bei Mischungen aue einem oder mehreren der obengenannten 
nichtmetalllischen Pigmente bzw. Parbstoffe mit Metallpig- 
menten verden die Anteile so gevahlt, daJ3 der ervunschte 
Metall-Effect nicht unterdruckt vird. 

35 
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1 Zur Erzielung gunstiger Eigenschaften bezuglich der 
Applizierbarkeit (Spritzbarkeit) und einer rascheren 
Antrockming der Basisschicht durch physikalische 
Trocknung konnen die Zubereitungen uberdies bis zii 20 % 

5 einer oder eine Mischung verschiedener vaSriger Polymer- 
dispersionen enthalten (Komponente D). Diese Disperaio- 
nen t velche auf Basis von Polymer i sat en, Polykondensa- 
ten oder Polyadditionsharzen aufgebaut Bein konnen, 
mtissen selbstveratandlich im Milieu der Gesamtzuberei- 

10 tung stabil sein. Dies gilt insbesonders in bezug auf 
den pH-Vert, die vorhandenen Losemittel und die Pigmen- 
ts bzv* Fullstoffe. Bevorzugte Dispersionen sind 
Poly(meth)acrylate oder Styrol-Acrylat-Copolymerdisper- 
sionen, vie sie im Handel in grofier Zahl zur Verfugung 

t5 stehen. Veiters sind auch Dispereionen auf Basis von 
Polyestern und in manchen Fallen besonders gunstig 
Polyurethandispersionen einsetzbar. Ein bevorzugter - 
Mengenbereich fur alle Dispersionen liegt bei 5 bis 15 
Gewv-£ der Zubereitung. 

20 

Zur Vernetzung der Pilme enthalten die Zubereitungen, 
soferne sie nicht im ausreichenden MaBe selbstver- 
netzende Eigenschaften aufveisen, bis zu 20 Gev.-£ 
eines Amino-Pormaldehyd-Kondensates (Komponente B). 

25 Der bevorzugte Bereich fur diese Komponente liegt 
zvischen 3 und 12 Gev,-£ bezogen auf die gesamte 
Zubereitung. Bevorzugt verden vasserlosliche oder 
vasservertragliche Melamin-Pormaldehyd-Kondeneate, 
deren Methylolgruppen teilveise Oder vollstandig mit 

3Q Methanol Yerethert Bind, eingesetzt. 

Bei der Herstellung der Sberzugsmittel vird das Copoly- 
merisat (A), welches in losung, vorzugsveise in Ethanol 
vorliegt mit einem Amin, vorzugsveise einem tertiaren 
35 Alkanolamin, vie Dimethyl- oder Diethyl-ethanolamin 
auf einem pH-Wert von 7,0 bis 7,5 neutralisiert. 
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1 Mi t einem Teil der neutralisierten Komponente (A) 
werden auf entsprechenden Mspergiergeraten wie Sand-, 
Perl- oder Kugelmiihlen mit den Pigmenten bzw. Fullstof- 
fen Farbpasten hergestellt. Bei Bedarf konnen dabei 

5 auch Anteile Wasser und/oder des losungsmittels der 
Komponente (B) oder des Aminoharzes {Komponente E) 
mitverwendet verden. Uberdies konnen auch ubliche 
Dispergier- oder Netzmittel zur Anwendung kommen. 
Metallpigmente werden zweckmaflig vor der Einarbeitung 
10 in das Bindemittel mit einem Teil der Losemittelkompo- 
nente (B) vordispergiert • 

Die so erhaltenen Pigmentzubereitungen werden mit 
restlichem Polymerisat (A) und Aminoharz (B) aufgelackt 

15 und mit restlichem Losungsmittel(gemisch) (B) und 
Wasser vorverdiinnt. Danach vird gegebenenfalls die 
Dispersion (D) zugesetzt und der pH-Wert auf 6,5 - 9 9 
vorzugsweise 7,0 bis 8,0 eingestellt. Weiterhin werden 
der Festkorpergehalt und die Viskositat auf die den 

20 jeweiligen Applikationsbedingungen angepaflten Werte 
eingestellt. 

Pie gebrauchsfertigen Uberzugsmittel veisen in der 
Regel einen Festkorpergehalt von 10 bis 30 Gew.-£ auf, 
25 und ihre Auslaufzeit nacb DIN 5321 1/20' C betragt 13 
bis 25 Sekunden, vorzugsweise 15 bis 18 Sekunden. Ihr 
Wasseranteil betragt 50 bis 80 Gew.-£, der an organi- 
schen Losungsmitteln 10 bis 40 Gew.-£, jeveils bezogen 
auf das gesamte Uberzugsmittel. 

30 

Die erf indungsgemaflen Uberzugsmittel konnen auch 
weitere ubliche ZusStze wie Verdickungsmittel, Full- 
stof f e , Veichmacher , Stabilisatoren ,Lichtschutzaittel , 
Netzmittel, Dispergierhilfsmittel , Verlaufmittel , 
35 Vachse, Entschaumer und Katalysatoren einzeln oder im 
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1 Gemisch in den ublichen Mengen enthalten. Diese Substan- 
zen konnen den Einzelkomponenten und/oder der Gesamt- 
mischung zugesetzt verden* Der Zusatz anderer in 
der Lackindustrie ublichen Losemittel darf selbstverstand- 

5 licb nur in einem AusmaB erfolgen, daB die rheologische 
Charakteristik des Uberzugsmittels nicht beeintrachtigt 
wird. 

Die Applikation erfolgt mit den praxisilblichen Yorrich- 
10 tungen, vobei im Falle von Metalleffekt-Basislacken bei 
Vervendung des Luftspritzverfahrens ein besonders 
gleichmafiiger und heller Effekt erzielt wird. Jedoch 
konnen auch rein elektrostatische oder luftunterstutzte 
elektrostatische Auftragsverfahren oder Kombinationen 
15 dieser Verfahren zur Anwendung kommen. Die erf indungsge- 
maBen Uberzugsmittel zeichnen sich durch eine sehr gute 
Applizierbarkeit beim Sprit zauftrag aus. Die gvinstigen 
EigenBchaften werden vor allem durch das rheologische 
Verhalten der Polymerisationskomponente (A) im waflrigen 
20 Milieu bewirkt t welches durch das ausgewahlte Losemittel- 
system (B) noch verstarkt wird. 

Each einer Abliiftzeit von 5-10 Minuten bei Raum- 
temperatur kann naB-auf-naB mit einem transparenten 
25 Uberzugslack uberlackiert werden* In bestimmten Fallen, 
z. B. falls eine Verkurzung der Abluftzeit gewunscht 
wird, Oder im Falle einer eehr hohen Luftfeuchtigkeit, 
empfiehlt sich das Einschalte'n einer Warmblaszone 
vor dem Auftrag des transparenten tTberzugslackes. 

30 

Als transparente Uberzugslacke kommen konventionelle 
losungsmittelhaltige, wasserverdunnbare oder Pulver- 
lacke in Frege. In besonderer Veiee eignen sich dafur 
2-Komponenten-Klarlacke auf Basis yon Acryl- und/oder 
35 Polyesterharzen, welche mit Polyisocyanaten, gehartet 
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1 werden, Oder 1-Komponeriten-Klarlacke auf Acrylharz- 
Melaminharz-Basis. Der Mehrschichtuberzug wird dann 
gemaB den Anforderungen des Uberzugs-Klarlackes bei 
der erforderlichen Temperatur ausgehartet. 

5 . 

Die folgenden Beispiele erlautern die Erfindung, 
ohne sie zu beschranken. Alle Angaben in Teilen oder 
Prozenten beziehen sieh, sofeme nichts anderes an- 
gegeben ist, auf Gewichtseinheiten. 

10 

Herstellung bzw. Kennzeichnung der in den Beispielen 
eingesetzten Komponenten und Hilfsstoffen 

(1 ) Herstellung der Copolymeren (Komponente A) 

15 

Die Mengenangaben fiir die Ausgangsmaterialien 
und Kennzahlen dieser Komponente sind in der 
Tabelle 1 zusammengef aflt . Die Herstellung erfolgt 
nach den ublichen Methoden der Losungspolymerisation. 

20 Dabei wird ein Teil des ale Polymer! sat ionsmedi urn 

dienenden Losemittels in einem mit Ruhrer, RuckfluB- 
kuhler, Thermometer und ZugabegefaG ausgestatteten 
ReaktionsgefaB vorgelegt. Bei Ruckflufitemperatur 
vird die Hischung der Monomeren, des restlichen 

25 losemittels sowie Initiator und Regler innerhalb 

von 4 Stunden aus dem Zugabegefafl gleichmaflig 
zugegeben. Nach weiteren 3^ Stunden Reaktionszeit 
vird weiterer Initiator zugegeben. Nach weiteren 
2 Stunden Reaktionszeit vird ein Teil des Lose- 

30 mittels abdestilliert . 

(2) Zusammensetzung und Kennzeichnung der farb- und/ 
Oder effektgebehden Komponente (C) 

35 Als Komponente (C) werden in den Beispielen folgende 

Pigment zubereitungen eingesetzt: 
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- H - 

1 (CI) 43,25 Tie Aluminiumpaste (1) 

56 , 18 Tie Propylenglykolmonomethyletaer 
0,57 Tie anionisches Netzmittel (2) 

5 100 t 00 

(1) Altuainiumpaste Typ 4 gemafi ISO R 1247 ca. 
68£ig an 99,99 #igem Aluminium, Teilchen- 
grofie unter 44 pm, mit speziellen Emulgatoren 

10 und Stabilisatoren fur den Einsatz in Vasser- 

lacken (Handelsname T0IO 8160 SB, Toyo Aluminium 
KK r Japan) 

(2) Hochmolekulare , ungesattigte Polycarbonsaure 
kombiniert mit lackvertraglichem Siliconharz 
(Virksubetanz 50 klare gelbe Flussigkeit, 
Flammpunkt ca 28* C; Handelsname BIK P 104 S, 
BYK-Mallinckrodt, BHD) 

24,40 Tie Copolymer (A3) 

0,90 Tie Dimethylethanolamin 

8,50 Tie Propylenglykolmonomethylether 

0,30 Tie anionieehee Netzmittel (eiehe CI) 

8,30 Tie N-Methylpyrrolidon 

57,60 Tie Ti0 2 (Rutil-Typ) 

100,00 

26,80 Tie Copolymer (A3) 

5,30 Tie Dimethylethanolaminloeung (10*ig in H2O) 

6-1,10 Tie H2O 

0,30 Tie anionisches Netzmittel (siehe C1) 

6,50 Tie HOSTAPERMBLAtJ B3G (HOECHST AS, BRD) 

100,00 



20 (C2) 



25 



(C3) 

30 
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1 (C4) vie (C5), jedoch als Parbpigment 
6,50 Tie Farbrufl (PRINTEX U) 

(3) Kennzeichnung der Dlspersionskomponente (D) 
5 "~ ~ ~ ^ 

(D1 ) Selbstvernetzende, feindisperse Copolymerisat- 
dispersion auf Basis Styrol/Acrylat , Pestkorper- 
gehalt: ca. 45 pH-Vert (DIN 53785): 3 - 4; 
MindestfilmMldeteaperatur: 0*C (z. B. MOWILITH 
10 LDM 7130, HOECHST AG, BRD) 

(D2) WaBrige, einkomponentige aliphatische Polyure- 
thandispersion ; Pestkorpergehalt: ca. 34 *f>\ 
pH-Wert (DIN 53785): 7,5 - 8,5; Mindestf ilm- 
15 bildetemperatur; unter 0*C (z. B. NEO-REZ R-961 , 

Polyvinyl Ghent! e, NB)^^ 

(D3) Mittelviekoee, feinteilige Acryls&ureester-co- 
polymer-Dispersion; Pestkorpergehalt: ca. 46 %\ 
20 pH-Wert: 8 - 9; Mindestf ilmbiiaetemperatur : 

ca. 40*C (z. B. MOWILITH LDM 7760, HOECHST AG, 
BRD) 

(4) Kennzeichnung der Amlnoharzkomponente (E) 

(E1) Handelsubliches wasserlosliches , partiell mit 
Methanol verethertes Melamin-Pormaldehyd-Kon- 
densat; im Mitt el ca. 5-6 Metbylolgruppen, 
davon verethert ca. 3-4; Pestkorpergehalt: 
62 J* Losemittel, Diethylenglykoldimethylether 
(z. B. RESYDROL VM 501 , VIANOVA,AT) . 

(E2) Handelsubliches Hexamethoxymethylmelamin Pest- 
korpergehalt: ca. 95 % (2. B. MAPRENAL VMP 3904, 
35 HOECHST AG, BRD) 
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1 Beispiele 1 - 14: Die Zusammensetzung und Eigenschaften 
der Basisschicht-Zubereitungen und der Zveischicht- 
lackierungen sind in der Tabelle 2 zusammengef aBt . Die 
einzelnen Komponenten werden in der angegebenen Reihen- 

$ folge unter gut em Ruhr en vermischt, falls erforderlich 
mit Vasser auf eine Auslaufzeit von 15 bis18 Sekunden 
(BIN 53211, 20* C) 'eingestellt und durch Spritzen 
auf gereinigten Stahlblechen bzw. im Aufbau auf K-ETL- 
Orundierung / Autpmobilfuller appliziert . Der Auftrag 
10 erfolgte mit einer Luftspritzpistole (Dusendurchmesser 
1,2 mm) bei einem Spritzdruck von 6 bis 7 bar in drei 
Passagen. Yor dem Uberspritzen mit dem Klarlack vurde 
die Basisschicht 5 Minuten bei 60* C getrocknet. 

15 Als Deckschicht fur die Zweischichtlackierung vurde 
ein Klarlack folgender Zusammensetzung verwendet: 
56,8 

20 ' 

22,9 

25 

15,75 



30 

6,55 

Der Klarlack vird mit dem obengenannten KW-Xosemittel 
35 auf eine Spritzviskoeitat entsprechend einer Auslaufzeit 
gemaB DM 5321 1/25° C von 22 Sekunden eingestellt. 



Tien eines handeleiiblichen fremdvernetzenden 
Acrylharzes (60£ig in SHELIS0L A/Butyl- 
acetat, Viskositat ca. 1000 mPa.s/25*C; 
Saurezahl 12 - 22 mg KOH/g; z. B. VIACRT , 
SC 341 , VIAKfOYA, AT), 

Tien eines mit Isobutanol veretherten Melamin • 
harzes (60#ig in Butanol, Viskositat ca. 
• (800 mPa.s/25°C, VIANIN MP 51 4, VIAN0VA, 
«V, 

Tien eines aromatenreicben Kohlenwasserstof f- 
losemittels (Siedebereicb 160 - 182*C, 
Anilinpunkt 15°C, Kauri-Butanol-Wert 90) 
und 

Tien Butanol. 
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1 Nach den Einbrennen (25 Minuten / HO*C) resultiert 
eine Trockenf ilmstarke von 40 pm. 

♦ 

• Die Beispiele 13 und 14 sind Vergleichsbeispiele 
5 mit Basisschichten, in denen die K^ponente (A) nicht 

die geforderten Eigenschaf ten, insbesonders. ein ent- 

sprechendes Viskositatsverhalten zeigt. 



10 



15 



20 



25 



30 



35 
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1 


Erklarungen zur Tabelle 2: 




(V) 


Vergleichsbeispiel 


5 


DMEA 


Dimethylethanolamin (10#ige losung in Vasser) 




MP 


N-Methylpyrrolidon 


TO 


(I) 


Prufung der Lagerstabilitat der Basielacke 

(7 Tage bei 50* C) 

K keine Veranderung 

K- leachte -Phasentrenmang 

V Vergrauen der Aluminiumpigmentteilchen 


15 


(ID 


Priifung des Applikationsverhaltene 

G Btarkes Ablaufen, "Gardinenbildung" 


20 


(III) 


Beurteilung der eingebrannten 2-Schichtlackierung 

1 einwandfreier Effekt f hoher Glanz 

2 einwandfreier Effekt bei noch zufrieden- 
st el lend em Glanz 

3 volkiger Effekt, mafliger Glanz 


25 






30 






35 
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1 Patentanspruche: 

1 . Vasserverdiinnbare Uberzugsmittel zur Vervendung 

in Pigmente eowie gegebenenfalls Fullstoffe, organi- 

5 sche Hilfslosemittel und ubliche Hilfsstoffe enthal- 

tenden Basisschichten ("base coats") von Zveischicht- 

Decklackierungen, insbesonders in Metallpigmente 

enthaltenden Basisschichten, auf der Basis von 
* 

Acrylatcopolymeren, welche dadurch gekennzeich- 
10 net eind, da£ die Basisschicht enthalt 

CA) 10 bis 4-0 Gew*-£, vorzugaveise 15 bis 30 Gew.-£ 
mindestens eines Copolymer i sates mit 
einer Glasubergangstemperatur zwischen 
- 55"C und + 25'C, vorzugsweise 
15 zvischen -50* C und 0*C und aufgebaut 

aus 

(Aa)40 bis 60 Gew.-J& Vinyl- oder Vinylidenverbindun- 
gen f welche aufler der or, fi-ethylenischen 
Doppelbindung keine weiteren funktionel- 
20 len Gruppen aufweisen, 

(Ab)30 bis 40 Gew.-# Bydroxyalkylester der (Meth)acryl- 
eaure r Maleinsaure oder Fumareaure 
und/oder 

(Ac)30 bis 40 Gew,-£ H-Methylol(meth)acrylsaureamid, 
25 (Ad) 2 bis 17 Gew— % (Meth)acrylsaureamid, 

(Ae) 0 bis 8 Gev.-# alkoxymethyliertes N-Methyol(meth) 

acryleaureamid , 
(Af) 2 bis 8 Gew.-£ a,fl-ethylenisch ungesattigte 
Monocarbonsauren, vorzugsweise (Meth)- 
30 acrylsaure und 

(Ag) 0 bis 0,8 Gew.-£ einer di-a,B-ungesattigten 

Verbindung, vorzugsweise Divinylbenzol, 



35 
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1 mit der MaBgabe, da!3 eine 60 Gew.-£ige Losung des 
Copolymer! eats in Ethanol nach Neutralisation der 
Carboxylgruppen mit Ammoniak bis zum Erreichen eines 
pH-Wertes von 7,2 bis 7,5 (gemessen in 20#iger waBriger 
^ Losung) mit Wasser klar Oder nur mit leichter Triibung 
bis zu einem Festkorpergehalt von 20 % verdiinnbar ist, 
und die Losung beim Verdiinnen mit Wasser bei einem 
Festkorper von 25 bis 40 % ein Viskositatsmaximum von 
mehr als 5 Pa.s aufweistf, 
10 (B) 5 bis 40 Gew.-g, vorzugsweise 15 bis 35 Gew.-£ 
eines Gemisches aus 
■ (Ba)20 bis 80 Gew.-# einem Oder mehreren Losemitteln 
mit einer Verdunstungszahl (nach DIN 
53170) von weniger als 30 und 
15 (Bb)20 bis 80 Gew.-£ einem Oder mehreren bei Normaltem- 
peratur vollstandig mit Wasser mischbaren, 
jedoch mit einem Benzinkohlenwasserstof f- 
losemittel mit einem Siedebereich von 80 
bis 1 1 0* C und einem Ar ornate ngehalt von 
20 maximal 5 % nicht mischbaren Loeemittel, 

welches eine Verdunstungszahl von iiber 
60 aufweist, 

(C) 1 bis 30 Gew.-# einer Oder mehrerer farb- und/oder 
ef fektgebenden Komponenten, 

25 (D) 0 bis 20 Gew.-g, vorzugsweise 5 bis 15 Gew.-J* 

einer oder mehrerer im Milieu der Lackpra- 
paration stabilen Dispersion auf Basis 
von Vinylpolymeren, Polykondensaten oder 
Polyadditionsharzen und 

30 (E) 0 bis 20 Gew.-#, vorzugsweise 3 bis 12 Gew.-£ 
eines oder mehrerer teilweise oder 
vollstandig veretherter Amino-Formaldehyd- 
Kondensate. 

35 
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1 2. Uljerzugsmittel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Komponente (A) ein Losungs- 
polymerisat, hergestellt in einem der LSsemittel 
der Komponente (B) ist. 

5 

3. Verwendung der Uberzugsmittel nach den Anspruchen 
t und 2, in KomMnation mit Klarlackdeckschichten 
fiir vorzugsveise Metallpigmente enthaltende Zwei- 
schichtdecklacke. 

10 



15 



20 



25 



30 



35 
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